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HE] Fansormy®® 230 V/ 50 Hz
Power input 2000 W
f'“ Operating temperature 0 - 300 °C
@ Preheating 10 min

Diameter 20/25/32/40/50/63 mm
@B | weight 1.52 kg
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Deutsch

Kunststoff rohr-SchweiRmaschine

Fig. 1-2

1 Ablagestander

2 Temperatur-Einstellschraube

3 Handgriff

4 Heizelement

5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen, Heizbuchse)
6 Grlne Netz-Kontrolleuchte

7 Rote Temperatur-Kontrolleuchte

8 Einschalter

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG

Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der
Einhaltung der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Der nachfolgend verwen-
dete Begriff ,elektrisches Gerat* bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel), auf ak-
kubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel), auf
Maschinen und auf elektrische Gerate.

Verwenden Sie das elektrische Gerat nur bestimmungs-
gemaR und unter Beachtung der allgemeinen Sicher-
heits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufge-
raumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che koénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in ex-
plosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brenn-
bare Flissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrische Gerate erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des elektrischen Gerates fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Giber das Gerat
verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerates
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerde-
ten elektrischen Geraten. Unveranderte Stecker und
passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages. Ist das elektrische Gerat mit
Schutzleiter ausgerustet, darf es nur an Steckdosen
mit Schutzkontakt angeschlossen werden. Betreiben
Sie das elektrische Gerat auf Baustellen, in feuchter
Umgebung, im Freien oder bei vergleichbaren Auf-
stellarten nur Uber eine 30 mA-Fehlerstrom-Schutz-
einrichtung (FI-Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten Ober-
flachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kihlschréanken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet
ist.

c) Halten Sie das Gerat von Regen oder Nasse fern.
Das Eindringen von Wasser in ein Elektrogerat er-
hoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Ge-
rat zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel
fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewe-
genden Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte
Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Gerat im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel,
die auch fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Anwendung eines flur den AufRenbereich geeigneten
Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen

Diese Gerate sind nicht bestimmt fir die Benutzung
von Personen (einschlieRlich Kindern) mit verminderten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten,
oder mangelnder Erfahrung und Wissen, es sei denn,
sie wurden Uber die Benutzung des Gerates von einer
fur ihre Sicherheit verantwortlichen Person instruiert
oder kontrolliert. Kinder miissen kontrolliert werden, um
sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie
tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem elektrischen Gerat. Benutzen Sie das elekt-
rische Geréat nicht, wenn Sie miide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamen-
ten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verlet-
zungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausristung und im-
mer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehorschutz,
je nach Art und Einsatz des elektrischen Gerates,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnah-

me. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in

der Position ,AUS" ist, bevor Sie den Stecker in
die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des
elektrischen Gerates den Finger am Schalter haben
oder das Gerat eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fiihren.

Uberbriicken Sie niemals den Tippschalter.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-

schlissel, bevor Sie das elektrische Gerat einschal-

ten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzun-
gen fuhren. Greifen Sie niemals in sich bewegende

(umlaufende) Teile.

Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen

sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-

gewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwar-
teten Situationen besser kontrollieren.
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f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegen-
den Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kdénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen
verringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Geréat nur unterwie-
senen Personen. Jugendliche dirfen das elektri-
sche Geréat nur betreiben, wenn sie tber 16 Jahre
alt sind, dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles
erforderlich ist und sie unter Aufsicht eines Fachkun-
digen gestellt sind.

D) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
elektrischen Geriten

Uberlasten Sie das elektrische Gerat nicht. Verwen-
den Sie flr Ihre Arbeit das dafiir bestimmte elektri-
sche Gerat. Mit dem passenden elektrischen Gerat
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schal-
ter defekt ist. Ein elektrisches Gerat, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor
Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehdrtei-
le wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmalRnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Gerats.

Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate auler-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie
Personen das elektrische Gerat nicht benutzen, die
mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisun-
gen nicht gelesen haben. Elektrische Gerate sind
gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kont-
rollieren Sie, ob bewegliche Geréateteile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Lassen Sie
beschadigte Teile vor dem Einsatz des elektrischen
Gerates von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten Vertrags-Kundendienstwerkstatt
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu fuhren.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvor-
richtungen oder einen Schraubstock, um das Werk-
stlick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten
als mit lhrer Hand, und Sie haben auRerdem beide
Hande zur Bedienung des elektrischen Gerates frei.
Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Ein-
satzwerkzeuge usw. entsprechend diesen Anwei-
sungen und so, wie es fir diesen speziellen Gera-
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tetyp vorgeschrieben ist. Berlicksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von elektrischen Geraten fir
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu gefahrlichen Situationen fiihren. Jegliche eigen-
machtige Veranderung am elektrischen Geréat ist
aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet.

E) Service

a) Lassen Sie Ihr Gerat nur von qualifiziertem Fachper-

sonal und nur mit Original Ersatzteilen reparieren.

Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des

Geréats erhalten bleibt.

Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinwei-

se Uber den Werkzeugwechsel.

c) Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlussleitung
des elektrischen Geréates und lassen Sie sie bei Be-
schadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder
von einer autorisierten Vertrags-Kundendienstwerk-
statt erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel
regelmafig und ersetzen Sie sie, wenn sie bescha-
digt sind.
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SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG

o Das Heizelement erreicht Arbeitstemperaturen von
bis zu 300°C. Deshalb weder das Heizelement
(Heizwerkzeuge) noch die Stahlblechteile zwischen
Heizelement und Kunststoffhandgriff berihren, so-
bald das Gerat eingesteckt ist. Auch die Schweil3-
verbindung am Kunststoffrohr und deren Umgebung
beim und nach dem Schweilen nicht beriihren!
Nach dem Ausstecken dauert es eine gewisse Zeit
bis das Gerat abgekuhlt ist. Den Abkihlvorgang
nicht durch Eintauchen in Flussigkeit beschleunigen.
Das Gerat nimmt hierdurch Schaden.

e Beim Ablegen des heilen Gerates darauf achten,
daR das Heizelement nicht mit brennbarem Material
in Berlihrung kommt.

e Gerat nur in hierfir vorgesehene Halterung (Abla-
gestander, Halterung fiir Werkbank) oder auf feuer-
hemmender Unterlage ablegen.

e Heizstutzen und Heizbuchsen nur in kaltem Zustand
wechseln.

Bestimmungsgemasse Verwendung

/\ WARNUNG

Heizelement-Muffenschweillgerate zum Schweil’en von
Kunststoffrohren und Formstiicken aus PB, PE, PP und
PVDF verwenden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsge-
maR und daher nicht zulassig.

2. INBETRIEBNAHME
2.1. Elektrischer Anschlu

/\ WARNUNG

Das Heizelement-Muffenschwei3gerdt mul an einer
Steckdose mit Schutzerdung (Schutzleiter) angeschlos-




sen werden. Netzspannung beachten! Vor Anschlu®
des Gerates prifen, ob die auf dem Leistungsschild an-
gegebene Spannung der Netzspannung entspricht.

/\ VORSICHT

Gerét in heiBem Zustand nur am Handgriff (3) anfas-
sen! Niemals Heizelement (4), die Heizwerkzeuge (5)
oder die Blechteile zwischen Handgriff (3) und Heiz-
element (4) beriihren! Verbrennungsgefahr!

2.2. Wahl der Heizwerkzeuge

Entsprechend der RohrgroRe sind die Heizwerkzeu-
ge (5), Heizstutzen und Heizbuchse, zu wahlen. Diese
sind auf dem Heizelement (4) mit Hilfe des mitgeliefer-
ten Sechskant-Stiftschliissels zu montieren. Es kénnen
auch zwei Heizwerkzeuge gleichzeitig auf dem Heizele-
ment montiert werden.

2.3. Vorwarmen des Heizelement-Muffenschweil-
gerites

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffen-
schweillgerates an das Netz angeschlossen, beginnt
es sich aufzuheizen. Es brennt die griine Netz-Kontroll-
leuchte (6) und die rote Temperatur-Kontrollleuchte (7).
Das Geréat benétigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die
Solltemperatur erreicht, schaltet der im Gerat eingebau-
te Temperaturregler (Thermostat) die Stromzufuhr zum
Heizelement ab. Die rote Temperatur-Kontrollleuchte
erlischt. Brennt die rote Temperatur-Kontrollleuchte, darf
nicht geschweil}t werden.

2.4. Wahl der SchweifRtemperatur

Die Temperatur des Heizelement-MuffenschweiRgera-
tes ist auf die mittlere Schweitemperatur fiir PP-Rohre
voreingestellt (260°C). Abh&ngig vom Rohrwerkstoff
kann eine Korrektur dieser Schweilltemperatur erforder-
lich sein. Diesbeziiglich sind die Hersteller-Informatio-
nen fiir Rohre bzw. Formstiicke zu beachten! Deshalb
sollte die Temperatur der Heizwerkzeuge (Heizstutzen
und Heizbuchse) beispielsweise mit einem elektrischen
OberflachentemperaturmefRgerat kontrolliert werden.
Gegebenenfalls kann die Temperatur durch Drehen an
der Temperatur-Einstellschraube (8) korrigiert werden.
Wird die Temperatur verstellt, so ist zu beachten, daR
das Heizelement erst 10 min nach Erreichen der Soll-
temperatur eingesetzt werden darf.

3. BETRIEB

3.1. Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Muffenschweilen werden Rohr und
Formstiick Uberlappend geschweif3t. Das Rohrende und
Formstiickmuffe werden mit Hilfe eines buchsenund
eines stutzenférmigen Heizwerkzeuges auf Schweil-
temperatur gebracht und anschlieBend verbunden.
Rohrende und Heizbuchse bzw. Formstickmuffe und
Heizstutzen sind so aufeinander abgestimmt, daf sich
beim Fligen ein Fugedruck aufbaut (Fig. 3)

3.2. Vorbereitung zum Schweilen
Es sind die Hersteller-Informationen fiir Rohre bzw.
Formstiicke zu beachten! Das Rohrende muf} recht-

winklig und plan abgeschnitten sein. Dies geschieht
mit dem Rohrabschneider oder mit der Rohrschere.
Aulerdem ist das Rohrende anzufasen, damit es leich-
ter mit der Muffe gefiigt werden kann. Zum Anfasen wird
das Rohranfasgerat verwendet. Unmittelbar vor dem
Schweilen sind das zu schweillende Rohrende und
die Innenseite der Formstlickmuffe, bei Bedarf Heizstut-
zen und Heizbuchse, mit nicht faserndem Papier oder
Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen.
Insbesondere dirfen keine Kunststoffreste auf der Be-
schichtung von Heizstutzen und Heizbuchse haften blei-
ben. Beim Reinigen der Heizwerkzeuge ist unbedingt
darauf zu achten, daR deren antiadhasive Beschichtung
nicht durch Verwendung von Werkzeugen beschadigt
wird. Die bearbeiteten Schweil¥flachen dirfen vor dem
Schweilen nicht mehr beriihrt werden.

3.3. Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpf-
schweiRen

3.3.1. Anwdrmen

Zum Anwarmen werden Rohr und Formstiick zligig und

axial bis zum Anschlag bzw. bis zur Markierung auf die

Heizwerkzeuge geschoben und festgehalten. Beim An-

warmen dringt die Warme in die zu schweillenden Fu-

geflachen ein und bringt diese auf SchweilRtemperatur.

3.3.2. Umstellen und Fiigen

Nach dem Anwarmen sind Rohr und Formsttick ruckar-
tig von den Heizwerkzeugen abzuziehen und sofort oh-
ne Verdrehen bis zum Anschlag zusammenzuschieben.

3.3.3. Fixieren
Die verbundene Teie missen fixiert werden (zusammen
gehalten werden) innerhalb einer kurzen Zeit.

4. INSTANDHALTUNG

/\ WARNUNG

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzste-
cker ziehen! Diese Arbeiten dlrfen nur von qualifizier-
tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

4.1. Wartung
Die Gerate sind vollig wartungsfrei.

4.2. Inspektion/Instandhaltung

Die antiadhasive Beschichtung des Heizelementes ist
vor jeder Schweifung mit nicht faserndem Papier oder
Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen.
Insbesondere sind Kunststoffriickstdnde auf dem Heiz-
element sofort zu entfernen. Es ist unbedingt darauf zu
achten, daR die antiadhasive Beschichtung des Heiz-
elementes nicht durch Verwendung von Werkzeugen
beschadigt wird.

5. VERHALTEN BEI STORUNGEN

5.1. Stérung: Heizelement-MuffenschweiRgerat
heizt nicht.
Ursache: o Heizelement-MuffenschweilRge-

rat nicht in Steckdose eingesteckt.
e AnschluBleitung defekt.




o Steckdose defekt.

e Gerat defekt.
Kunststoffreste bleiben an den
Heizwerkzeugen kleben.

e Heizwerkzeuge verschmutzt
(siehe 4.2.).

e Antiadhasive Beschichtung
beschadigt.

5.2. Storung:

Ursache:

6. ENTSORGUNG

Die Heizelement-Muffenschweillgerate dirfen nach ih-
rem Nutzungsende nicht Gber den Hausmiill entsorgt
werden. Sie missen nach den gesetzlichen Vorschriften
ordnungsgemal entsorgt werden.

English

Plastic tube welding machine

F

1 Supporting stand
2 Temperature adjusting screw
3 Handle

4 Heating element
5 Welding tools (heating spigot + socket)
6 Green power-on indicator lamp

7 Red temperature indicator lamp

8 Switch

Fig. 3

(1) Preparations
(2) Heating element
(3) Sleeve

(4) Heating spigot
(5) Heating socket
(6) Pipe

(7) Heating

(8) Completed joint

1. GENERAL POWER TOOL SAFETY WARN-
INGS

/\ WARNING

To reduce the risk of injury, the user must read and un-
derstand the instruction manual.

Read all instructions. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury. The term "power tool” in all of the warn-
ings listed below refers to your mains operated (corded)
power tool or battery operated (cordless) power tool, al-
so machines and electric units. Only use the power tool
for the purpose for which it was intended, with the due
attention to the general safety and accident prevention
regulations.

KEEP ALL SAFETY NOTES AND INSTRUCTIONS
FOR THE FUTURE.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operat-
ing a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modi-
fy the plug in any way. Do not use any adapter plugs
with earthed (grounded) power tools. Unmodified




plugs and matching outlets will reduce risk of elec-
tric shock. If the power tool comes with an earthed
wire, the plug may only be connected to an earthed
receptacle. At work sites, in damp surroundings, in
the open or in the case of comparable types of use,
only operate the power tool off the mains using a 30
mA fault current protected switch (FI breaker).

Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrigera-
tors. There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an ex-
tension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.
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C) Personal safety

This appliance is not intended for use by persons (in-
cluding children) with reduced physical, sensory or men-
tal capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsi-
ble for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do
not play with the appliance.

a) Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in
serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non skid safe-
ty shoes, hard hat, or hearing protection used for ap-
propriate conditions will reduce personal injuries.
Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the
off position before plugging in. Carrying power tools
with your finger on the switch or plugging in power
tools that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to
a rotating part of the power tool may result in per-
sonal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power
tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewel-
lery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of these devices
can reduce dust related hazards.
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Only allow trained personnel to use the power tool.
Apprentices may only operate the power tool when
they are over 16, when this is necessary for their
training and when they are supervised by a trained
operative.

D) Power tool use and care

a

c)

e

e

e

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it
was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be control-
led with the switch is dangerous and must be re-
paired.

Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool ac-
cidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tools oper-
ation. If damaged, have the power tool repaired by a
qualified expert or by an authorised after-sales serv-
ice facility before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold
the workpiece. This is safer than holding it with your
hand, and also it frees both hands to operate the
equipment.

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in
accordance with these instructions and in the man-
ner intended for the particular type of power tool,
taking into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could result in
a hazardous situation. All unauthorised modifications
to the power tool are prohibited for safety reasons.

E) Service

a

RS

c)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is main-
tained.

Comply with maintenance instructions and instruc-
tions on tool replacements.

Check mains lead of power tool regularly and have
it replaced by a qualified expert or an authorised
after-sales service facility in case of damage. Check
extension cable regularly and replace it when dam-
aged.




SPECIFIC SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

e Since the heating element reaches working temper-
atures of up to 300°C, do not touch the heating ele-
ment or steel components between the heating ele-
ment and the plastic handle, once the unit has been
plugged in. Also, do not touch the welded seam on
the plastic pipe or any part of the pipe near welded
seam on the plastic pipe or any part of the pipe near
the seam during and after welding. After the unit has
been unplugged, it will take a certain time to cool
down. Do not accelerate the cooling process by im-
mersing the unit in liquid, otherwise it will be dam-
aged.

e When setting the unit aside when hot, take care to
ensure that the heating element does not come into
contact with combustible material.

e Place the unit down only on its supporting stand, in
the bench support or on a fire-retardant base.

e Heating spigots and heating sockets shall only be
changed when cold.

Use for the intended purpose

WARNING

Use heating element muff welding equipment for weld-
ing plastic pipes

and mouldings of PB, PE, PP and PVDF.

All other uses are not for the intended purpose and are
prohibited.

2. PREPARATIONS FOR USE
2.1. Electrical connection

/\ WARNING

The sleeve welding unit must be connected to a sock-
et with protective earthing (earth conductor). Note the
mains voltage! Before connecting the unit, check to
ensure that the voltage given on the rating plate corre-
sponds to the mains voltage.

/\ CAUTION

When the unit is hot, hold it only by the handle (3).
Do not touch the heating element (4), the welding
tools (5) or the metal parts between the handle (3)
and heating element (4), otherwise a burn injury
may result.

2.2. Selection of welding tools

Select welding tools (5), heating spigot and heating
socket, according to the pipe size. The tools are mount-
ed on the heating element (4) with the allen key sup-
plied. Two welding tools can be mounted on the heating
element at the same time.

2.3. Preheating of the sleeve welding unit

As soon as the connecting lead is connected to the
mains, the welding unit begins to heat up. The green
power-on indicator lamp (6) and the red temperature in-
dicator lamp (7) light up. The unit requires about 10 min.
to heat up. Once the required temperature is reached,

the built-in thermostat cuts off the power supply to the
heating element. The red temperature control lamp
turns off. Whenever the red temperature control lamp is
lit, the no welding should be carried out.

2.4. Selecting the correct welding temperature

The welder heating element is preadjusted to the aver-
age welding temperature for PP pipes (260°C). Depend-
ing on the pipe material and gauge of the pipe walls,
it may be necessary to adjust this temperature. In this
case, observe the manufacturer’s information on the
pipes or mouldings without fail. In addition, the tempera-
ture of the welding tools (spigot and socket) should be
checked with an electric surface thermometer. If neces-
sary, the temperature can be adjusted by turning the
temperature adjusting screw (8). In this case, it should
be remembered that the heating element must not be
used until 10 minutes after the preset temperature has
been reached.

3. OPERATION

3.1. Description of process

In welding with the sleeve welder, the pipe and sleeve
are welded together overlapping. The end of the pipe
and moulded sleeve are heated to welding tempera-
ture by means of the welding tool (spigot and socket),
then welded together. The end of the pipe and fitting are
matched to the welding spigot and socket respectively
in such a way that a build-up of pressure takes place in
the joint when the two components are mated (Fig. 3).

3.2. Preparations for welding

Take care to observe the information issued by the man-
ufacturer of the pipes or mouldings. The end of the pipe
must be cut off square and flat, either with a pipe cutter
or pipe shears. In addition, the end of the pipe should
be chamfered to facilitate insertion into the socket. This
process should be performed with the pipe chamfering
unit. Immediately before welding, the end of the pipe
and interior of the sleeve and, if necessary, the heating
spigot and socket should be cleaned with non-adherent
paper or a non-fraying cloth and spirit or industrial al-
cohol. In particular, no remnants of plastic must be left
adhering to the coating on the heating spigot or sock-
et. When cleaning the welding tools, take care to en-
sure without fail that their anti-adhesive coating is not
damaged by tools. The welding surfaces must not be
touched again before welding takes place.

3.3. Welding process stages

3.3.1. Heating-up

For the heating-up process, the pipe and moulding are
pushed axially onto the welding tools in a continuous
movement until they reach the stop or the marking on
the tools. During the heating process, heat penetrates
into the joint faces and brings them up to welding tem-
perature.

3.3.2. Changeover and joining

After the heating process, the pipe and moulding are
pulled away from the welding tools in a series of jerks and
pushed together, without twisting, as far as they will go.




3.3.3. Setting
Connected sections must be fixed (be kept together)
within a short time.

4. MAINTENANCE

/\ WARNING
Before any repair work, pull the mains plug! This work
may only be performed by qualified personnel.

4.1. Maintenance
Units are entirely maintenance-free.

4.2. Inspection/repairs

The anti-adhesive coating on the heating element must
be cleaned with nonadherent paper or a non-fraying
cloth and spirit or industrial alcohol before each welding
process. Any remnants of plastic adhering to the heating
element must be cleaned off in the same way. In this
process, take care to ensure that the anti-adhesive coat-
ing on the heating element is not damaged by tools.

5. ACTION IN CASE OF TROUBLE

5.1. Trouble: Sleeve welding unit does not heat.

Cause: e Sleeve welding unit is not
plugged in.

e Mains lead is defective.
e Mains socket is defective.
e Unit is defective.

5.2. Trouble: Plastic remnants stick onto the
heating tools.

Cause: e Heating tools are dirty (see 4.2.).
o Anti-adhesive coating is dam-
aged.

6. DISPOSAL

The heating element muff welding equipment may not
be thrown into the domestic waste after use. It must be
disposed of according to the legal regulations.

(rR)Francais

Machine de soudure
en plastique de tube

Fig. 1-2

1 Pied support

2 Vis de réglage de la température

3 Poignée

4 Elément chauffant

5 Outils chauffants (manchons et douilles)
6 \Voyant vert du contrdle réseau

7 Voyant rouge du controle température

8 Changer

Fig. 3

(1) Préparation

(2) Elément chauffant
(3) Raccord

(4) Douille male

(5) Douille femelle

(6) Tube

(7) Chauffage

(8) Assemblage terminé

1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

/\ AVERTISSEMENT
Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect
des instructions présentées ci-aprés peut entrainer un
risque de décharge électrique, de bralures et/ou d’autres
blessures graves. Le terme utilisé ci-aprés «appareil
électrique» se référe aux outils électriques sur secteur
(avec cable de réseau), aux outils électriques sur ac-
u (sans cable de réseau), aux machines et aux outils
électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir les
taches pour lesquelles il a été spécialement congu et
conformément aux prescriptions relatives a la sécurité
du travail et a la prévention des accidents.

CONSERVER TOUTES LES CONSIGNES DE SECU-
RITE ET LES INSTRUCTIONS POUR USAGE ULTE-
RIEUR.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le
désordre et un poste de travail non éclairé peuvent
étre source d’accident.
Ne pas travailler avec I'appareil électrique dans un
milieu ou il existe un risque d’explosion, notamment
en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les appareils électriques produisent
des étincelles qui peuvent mettre le feu a la pous-
siére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I'écart
pendant l'utilisation de I'appareil électrique. Il y a un
risque de perte de controle de la machine en cas de
distraction.

b)




B) Sécurité électrique

a)

b)

d)

e)

La fiche male de I'appareil électrique doit étre appro-
priée a la prise de courant. La fiche male ne doit en
aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adapta-
teur de fiche male avec un appareil électrique avec
mise a la terre. Des fiches males non modifiées et
des prises de courant appropriées réduisent le ris-
que d’'une décharge électrique. Si I'appareil est doté
d’un conducteur de protection, ne brancher la fiche
male que sur une prise de courant avec mise a la
terre. Sur chantier, en plein air ou sur un autre mode
d’installation, n’utiliser I'appareil électrique qu’avec
un dispositif de protection a courant de défaut de 30
mA (déclencheur par courant de défaut) sur réseau.
Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre,
comme les tubes, radiateurs, cuisinieres et réfrigé-
rateurs. Iy a un risque élevé de décharge électrique
lorsque le corps est en contact avec la terre.

Tenir 'appareil électrique a I'écart de la pluie ou de
milieux humides. La pénétration d’eau dans un ap-
pareil électrique augmente le risque de décharge
électrique.

Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a
pas été prévu, notamment pour porter I'appareil, I'ac-
crocher ou pour débrancher I'appareil en tirant sur la
fiche male. Tenir le cable éloigné de la chaleur, de
I'huile, des angles vifs et des piéces en mouvement
de I'appareil. Des cables endommagés ou emmélés
augmentent le risque de décharge électrique.

Si vous travaillez avec I'appareil électrique a I'exté-
rieur, n'utiliser que des rallonges autorisées pour les
travaux a I'extérieur. L'utilisation d’une rallonge ap-
propriée pour I'extérieur réduit le risque de décharge
électrique.

C) Sécurité des personnes

Ces appareils ne sont pas destinés a étre utilisés par
des personnes (enfants compris) ayant des facultés
physiques, sensorielles ou mentales réduites ou man-
quant d’expérience ou de connaissances, a moins
qu’une personne responsable de leur sécurité ne leur
fournisse les instructions nécessaires a I'utilisation de
I'appareil ou ne les contrdle. Veiller a ce que les enfants
ne jouent pas avec cet appareil.

a)

b)

Etre vigilant, veiller a ce que l'on fait et se mettre
au travail et rester raisonnable lorsque I'on utilise un
appareil électrique. Ne pas utiliser I'appareil électri-
que en étant fatigué ou en étant sous l'influence de
drogues, d’alcools ou de médicaments. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut en-
trainer des blessures graves.

Porter des équipements de protection individuelle et
toujours des lunettes de protection. Le port d’équi-
pements de protection individuelle, comme un mas-
que respiratoire, des chaussures de sécurité antidé-
rapantes, un casque de protection ou une protection
acoustique selon le type de I'utilisation de I'appareil
électrique, réduit le risque de blessures.

Eviter toute utilisation involontaire ou incontrélée.
Veiller a ce que l'interrupteur soit en position «Off»
avant I'enfichage sur la prise de courant. Transpor-
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ter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrup-
teur ou brancher un appareil en marche au secteur
peut entrainer des accidents. Ne jamais ponter un
interrupteur.

Eloigner les outils de réglage ou tournevis avant
la mise en service de I'appareil électrique. Un outil
ou une clé se trouvant dans une piéce en mouve-
ment de I'appareil peut entrainer des blessures. Ne
jamais approcher la main de piéces en mouvement
(tournantes).

Ne pas se surestimer. Veiller a une position sire
et garder I'équilibre a tout moment. De ce fait, I'ap-
pareil peut étre mieux contrélé dans des situations
inattendues.

Porter des vétements appropriés. Ne pas por-
ter de vétements amples, ni de bijoux. Ecarter les
cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou
des cheveux longs pourraient étre happés par des
piéces en mouvement.

Si des dispositifs d’aspiration et de réception de pous-
siere peuvent étre montés, veiller a ce qu’ils soient
branchés et utilisés correctement. L'utilisation de ces
dispositifs réduit les dangers liés a la poussiére.

Ne confier 'appareil électrique qu'a du personnel spé-
cialement formé. Utilisation interdite aux jeunes de
moins de 16 ans, sauf en cas de formation profession-
nelle et sous surveillance d’'une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation appropriée des

a)

c)

e

appareils électriques

Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'ap-
pareil électrique approprié a votre travail. Avec les
appareils électriques adéquats, le travail est meilleur
et plus sdr dans le domaine d'utilisation indiqué.

Ne pas utiliser d’appareils électriques dont l'inter-
rupteur est défectueux. Un appareil électrique qui
ne s’allume ou ne s’éteint plus est dangereux et doit
étre réparé.

Retirer la fiche méale de la prise de courant avant
d’effectuer des réglages sur I'appareil, de changer
des piéces ou de ranger I'appareil. Cette mesure de
sécurité empéche une mise en marche involontaire
de I'appareil.

Tenir les appareils électriques inutilisés hors de por-
tée des enfants. Ne pas confier 'appareil électrique
a des personnes non familiarisées avec son utilisa-
tion ou qui n'ont pas lu ces directives. Les appareils
électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par des
personnes non expérimentées.

Prendre soin de I'appareil électrique. Contrdler si les
piéces en mouvement de I'appareil fonctionnent im-
peccablement et ne coincent pas, si aucune piéce
n'est cassée ou endommagée de telle maniére a
affecter le fonctionnement de I'appareil. Avant I'uti-
lisation de I'appareil électrique, faire réparer les pié-
ces endommagées par des professionnels qualifiés
ou par une station S.A.V. agrée. De nombreux ac-
cidents sont dus a un défaut d’entretien des outils
électriques.

Tenir les outils de coupe aiguisés et propres. Des
outils de coupe avec des arétes bien aiguisées et

1



bien entretenues coincent moins et sont plus faciles
a utiliser.

Sécuriser les piéces a travailler. Utiliser des disposi-
tifs de serrage ou un étau pour immobiliser la piéce
a travailler. Ainsi, elle est mieux retenue qu’a la main
et en plus les deux mains sont libres pour le manie-
ment de I'appareil.

Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les
outils etc. conformément a ces directives et comme
cela est prescrit pour ce type spécifique d’appareil.
Tenir compte des conditions de travail et de la ta-
che a réaliser. Utiliser les appareils électriques pour
accomplir des taches différentes de celles pour les-
quelles ils ont été congus peut entrainer des situa-
tions dangereuses. Pour des raisons de sécurité,
toute modification injustifiée de I'appareil électrique
est formellement interdite.

9)
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E) Service aprés-vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des pro-
fessionnels qualifiés en utilisant des piéces d’origi-
nes. Cela garantit et prolonge dans le temps la sé-
curité de I'appareil.

Suivre les prescriptions de maintenance et les re-
commandations pour le changement des outils.
Contrdler réguliérement le cable de raccordement
de l'appareil électrique et, s’il est endommagé, le
faire remplacer par un professionnel qualifié ou par
une station S.A.V. agrée. Contrdler régulierement
les rallonges et les remplacer si elles sont endom-
magées.

b)

Consignes particuliéres de sécurité

/\ AVERTISSEMENT

e L'appareil a souder par élément chauffant sur joint
emboité atteint des températures de 300°C. Il faut
donc, des la mise sous tension de I'appareil, éviter
de toucher soit I'élément chauffant, soit les piéces
meétalliques situées entre cet élément et la poignée
en matiere plastique. Les mémes précautions sont
a prendre aprés le soudage, en ce qui concerne le
cordon de soudure et ses contours. Apres la décon-
nexion, il faut un certain temps de refroidissement
de l'appareil. Surtout ne pas accélérer le refroidisse-
ment en plongeant 'appareil dans un liquide. Un tel
acte endommagerait I'appareil.

e Eviter, en déposant I'appareil chaud, que I'élément
chauffant entre en contact avec du matériel inflam-
mable.

e Déposer I'appareil sur son support ou sur une pla-
que réfractaire.

e Ne changer les manchons et douilles qu’apres re-
froidissement.

Utilisation conforme

/\ AVERTISSEMENT

Appareils de soudage par élément chauffant pour man-
chons pour souder des tubes plastique et des raccords
en PB, PE, PP et PVDF. Toute autre utilisation est non
conforme et donc interdite.

2. MISE EN SERVICE
2.1. Branchement électrique

/\ AVERTISSEMENT

L'appareil a souder par élément chauffant sur joint em-
boité doit étre raccordé au secteur avec une prise terre.
Contrdler la tension du réseau ! Avant de brancher I'ap-
pareil, vérifier si la tension indiquée sur la plaque signa-
létique correspond a la tension du secteur.

/\ ATTENTION

Ne toucher I'appareil chaud que par la poignée (3).
Ne jamais toucher I’élément chauffant (4) ou les pie-
ces métalliques entre poignée et élément chauffant.
Risques de brilures.

2.2. Choix des outils chauffants

Les outils chauffants (5), raccords et douilles, sont a
choisir selon les dimensions des tubes. Ceux-ci sont
a monter sur I'élément chauffant (4) a I'aide de la tige
métallique et six pans livré avec I'appareil. Il est aussi
possible de monter simultanément 2 outils chauffants
sur I'élément chauffant.

2.3. Préchauffage de I'appareil

L'appareil a souder par éléments chauffant sur joint
emboité commence a chauffer dés sa mise sous ten-
sion. Le voyant vert du contrdle réseau (6) et le voyant
rouge du contréle température (7) s’allument. Le temps
de chauffage de I'appareil est d’environ 10 minutes.
Le thermostat équipant I'appareil coupe I'alimentation
électrique dés que la température de consigne est at-
teinte. Le voyant rouge du contréle température réseau
s’éteint. Si le voyant rouge du contréle température s’al-
lume, il ne faut pas souder.

2.4. Choix de la température de soudage

La température de l'appareil a souder par élément
chauffant sur joint emboité est préréglée a la tempéra-
ture moyenne de soudage (260°C) pour les tubes PP.
Une correction de cette température peut s’avérer né-
cessaire selon la nature du matériau des tubes. A cet
effet, il est impératif de respecter les prescriptions du
fabricant des tubes et éléments de tuyauterie.

3. FONCTIONNEMENT

3.1. Description du procédé de soudage

Dans le procédé de soudage des raccords par élément
chauffant, les tubes et raccords sont soudés emboités.
L'extrémité du tube et le raccord sont chauffés a la tem-
pérature de soudage par l'intermédiaire d’'un élément
chauffant équipé d’une douille male et d’'une douille fe-
melle, et ensuite assemblés. L'extrémité du tube et la
douille de chauffage ou, selon le cas, 'embout femelle
du raccord et le manchon chauffant sont dimensionnés
de telle maniere qu’une pression se crée au moment de
'assemblage (fig. 3).

3.2. Préparatifs pour le soudage
Pour la réalisation d’une soudure parfaite, respecter les
instructions du fabricant des tubes et raccords; I'extrémi-




té du tube doit, par ailleurs, étre chanfreiné pour faciliter
'emboitement dans le raccord, en utilisant I'appareil a
chanfreiner. Avant le soudage, I'extrémité du tube et I'in-
térieur du raccord et si besoin, les douilles males et fe-
melles montées sur I'élément chauffant, sont a nettoyer
avec un papier ou un chiffon propre non peluchant im-
prégné par exemple d’alcool a brdler. Le revétement, en
particulier, des douilles doit étre exempt de souillures.
Lors du nettoyage des outils chauffants, il faut éviter de
détériorer le revétement antiadhésif avec objet quel-
conque. Ne plus toucher les surfaces a souder avant le
soudage.

3.3. Préparatifs pour le soudage bout a bout par élé-
ment chauffant

3.3.1. Chauffage

Le tube et le raccord étant parfaitement alignés dans
leur axe, sont emmanchés sans intermittence sur les
outils chauffants jusqu’'a la butée ou jusqu’au repére,
et, sont maintenus en position. Pendant la procédure de
chauffage, la chaleur pénétre dans les surfaces a as-
sembler et les porte a la température de soudage.

3.3.2. Préparation et assemblage

A la fin du chauffage, les tubes et les raccords sont a
retirer trés rapidement des outils chauffants et aussitot
assemblés.

3.3.3. Bridage
Les peices assemblees doit étre fixé (étre gardés en-
semble) dans un court laps de temps.

4. MAINTENANCE

/\ AVERTISSEMENT

Débrancher la fiche secteur avant les travaux d’entre-
tien et de réparation! Ces travaux doivent impérative-
ment étre exécutés par des professionnels qualifiés.

4.1. Entretien
Les appareils sont totalement exempts d’entretien.

4.2. Inspection/Maintenance

Avant chaque soudage, nettoyer le revétement anti-
adhésif de I'élément chauffant avec un papier ou un
chiffon propre non peluchant impregné d’alcool a brdler
(par exemple). D’éventuels résidus de matieres ther-
moplastiques sont a enlevés trés rapidement. Eviter
de détériorer le revétement anti-adhésif avec un objet
quelconque.

5. MARCHE A SUIVRE EN CAS D’INCIDENT

5.1. Incident: L’appareil ne chauffe pas.
Cause: e 'appareil n'est pas branché.
e Cordon d’alimentation défec-
tueux.

e Prise de courant défectueux.
e Appareil défectueux.
Résidus de matiéres thermo-
plastiques collés sur I'élément
chauffant.

5.2. Incident:

e Encrassement de I'élément
chauffant (voir 4.2.).

e Revétement anti-adhésif détério-
ré.

Cause:

6. ELIMINATION EN FIN DE VIE

Ne pas jeter les appareils de soudage par élément
chauffant pour manchons dans les ordures ménagéres
lorsqu'ils sont usés. lls doivent étre éliminés conformé-
ment aux dispositions Iégales.
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1. OBLLUE YKA3AHUA NO TEXHUKE
BE3OMNACHOCTHU

/\ NPEQYNPEXOQEHUE

Heobxoanmo npounTaTh Bce ykasaHusi. Owmbku, po-
nylieHHble B criyyae HecobnogeHns npuBea&HHbIX
fanee ykasaHui, MOryT cTaTb MPUYMHON 3NEKTPOLLIOKA,
noxapa u/mnu Tsxeénelx noBpexaeHui. Mcnonbsyemoe
fanee MOHATME ,3nekTpuyeckuii npubop*“ cBA3aHO C
paboTalolwyMmN B ANEKTPUYECKON CETU ANEKTPUYECKUMM
MHCTpyMEHTammn (C ceTeBbiM kabenem), akkymynsTop-
HbIMW 3NEKTPUYECKUMUN MHCTPyMeHTamm (6e3 ceTeBoro
kabens), MalwMHaMM 1 aneKkTpuyeckumm npubopamu.
OnekTpuyeckme nNpMbopbl NCNOMb30BaTb TOMLKO MO Ha-
3Ha4eHuto, ¢ cobnogeHnem TpeboBaHUii TEXHUKU Ge3-
OMacHoCTU.

COXPAHUTE HA BYAYWEE BCE YKA3AHUA MO
TEXHWKE BE3OMNMACHOCTU N MHCTPYKLNA.

A) Pabouee mecTo

a) Paboyee mecTo copepxaTb B nopsigke M 4ucroTe.
Becnopsiok U HegocTaTouHoe ocBelleHne paboye-
ro MecTa MOryT CTaTb MPUYUMHON HECYacTHOro Cry-
yasi.

b) He pabotaTb c anekTpuyeckum npmbopom B cpee,
e VMeeTcs ONacHOCTb B3pbiBa, B KOTOPOi MMEIoT-

CSl roprodmne XUAKOCTM, ra3 WUIu Mbiflb. dnekTpuye-
ckne npnbopbl AaloT UCKPEHWE, KOTOPOE MOXET Bbl-
3BaTb BO3ropaHue Mnbinu UM napos.

Monb3ysicb anekTpuyeckum npubopom Heobxoan-
MO creauTb, YTOObl PSAOM He HaxoaurMcb AETU U
NOCTOPOHHME nuua. B cniyyae HeBHMMaTEnbHOCTH,
npmbop MOXeT cTaTb HeyrnpaBnsieMblM.

c)

B) AnekTpo6e3onacHocTb

a) CoegvHuTenbHbIV LWITENCENb Kaxgoro npubopa
[OMKEH COOTBETCTBOBATL rHe3dy Bunku. 3anpelua-
eTcA MeHsiTb WTencenb. He vcnonb3osath apan-
TUpylOLWMe LUTENCensi BMeCTe C 3a3eMNEHHbIMU
anektponpubopamu. He 3ameHEéHHble wWwTencens
W COOTBETCTBYIOLUME THE3LA BUMOK CHUXAKOT PUCK
anekTpuyeckoro yaapa. Ecnu anektponpubop obe-
CMeYeH 3alWTHLIM MPOBOAOM, OH MOXET MOAKIHO-
YaTbCA TOMbKO B FHE3[0 BUIKW C 3aLUUTHBIM KOH-
TakToM. Ha cTpoutenbHbIx nnoLaakax, BO BNaXKHON
cpede, noa OTKpbITbiIM Hebom nmMbo B MogobHbIX
MecTax Monb30BaTbCsl 3MEKTPONPUGOPOM  TONMbKO
nocpeacTBOM 3alMTHOro yctpoiictea B 30 MA.
M3beraTb CONPUKOCHOBEHMSA Tena € 3a3eMNEHHbIMU
NMOBEPXHOCTSIMU, TakUMU kak TpyObl, oTornnexHue, ne-
4u, xonoausbHUKKU. Ecnu Teno 3asemneHo, nosbila-
€TCS PUCK ANEKTPUYECKOTO LLIOKa.

He xpaHuTb npubop noa AOXAEM WU BO BNAXHOM
mecTe. Bnara, npoHukLwas BHyTpb anekTponpubopa,
MOBBILLIAET PUCK BNEKTPOLLIOKA.

He ucnonb3oBaTb kabenb Ans nepeHockn npubopa,
Anst ero noaseluvBaHus nNMbo M3BneyveHus wTen-
censi 3 rHesga. XpaHuTb kabenb Boanu oT Tenna,
Macna, OCTpbIX KpaéB MNu OBMXKYLUUXCA YacTen
npubopa. MoBpexaEHHbLIM UNN NepenyTaHHbIA Ka-
6enb NoBbILLAET PUCK ANEKTPUYECKOrO LLIOKA.

Mpn pabote ¢ anekTponpnubopom Noa OTKPbITbIM He-
60M, NPUMEHSITb YANUHUTENbHBIN kabenb, KOTOPbIV
paspeluaeTcsi NPUMEHsITb MPU HapyXHbIX paboTtax.
Mcnornb3oBaHUst COOTBETCTBYIOLLENO YASIMHUTENbHO-
ro kabens CHUXaeT PUCK ANEKTPUYECKOTO LLIOKA.

c)

C) lluyHasa Ge3onacHocTb

3T ycTpoWcTBa He NpefHasHaveHbl Ans UCMonb3oBa-
HUA NLamu (BKNoYas AeTemn) ¢ orpaHuYeHHbIMU uran-
YeCKVMMM, CEHCOPHBIMU UMK MCUXUYECKUMU CMOCOBHO-
CTSIMU, @ TakKe C HEAOCTATOYHBLIM OMbITOM U 3HAHUAMY,
€CIn TONbKO OHU He BbINK NPOVMHCTPYKTUPOBaHbI 06 nc-
Monb30BaHNN YCTPOMCTBA U NMPOKOHTPONMPOBaHbI NiLa-
MW, OTBETCTBEHHbIMY 3a UX 6e30nacHoCTb.
KoHTponupyiTe geten, 4Tobbl OHW HEe Urpanu ¢ ycTpon-
CTBOM.

a) bbITb BHMMaTenbHbIMK, HabnogaTb, YTO AenaeTcs u
paboTaTb C anekTponpubopom ocMbiCneHHo. He nc-
nonb3oBaTb 3rnekTponpubop npu yctanoctu, v nog
BO3AENCTBMEM arnkoronsi, HapKOTMKOB W Meauka-
MeHTOB. Mur HeBHMMaTeNbHOCTM Npu paboTe ¢ Npu-
60pOM MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE MOBPEXAEHNS.
Bcerga HocuTb 3alUMTHblE CPEACTBA U 3alUUTHbIE
oykn. Kcnonb3oBaHWe NUYHLIX CPEACTB 3alLuThl,
Takux Kak pecnupatop, Heckorb3siasi obysb, 3a-
LUMATHBIA LUNIEM WIW HayLUHUKW, B 3aBUCUMOCTU OT
BUAA U HasHa4eHwsi anekTponpubopa CHUXaeT puck
NOBPEXAEHNNA.




c) Waberatb He3annaHnpoBaHHOW akcnnyataumu. MNpeg
BKIMIOYEHMEM LUTENCeNs B FHe3[o BWIKW, YOOCTO-
BEpbLTECh, YTO BKIMIOYATENb HAXOAUTCS B MOMOXEHUN
+AUS/OFF“. Ecnn npn nepeHocke anekTponpubopa
naneL, Haxoauncs Ha BkrovaTerne nubo BKIMIOYEH-
HbI NPMBOP BKIIOYAETCH B 3MEKTPOCETh, 3TO MOXET
ObITb NPUYMHOWM HecyacTHoro cnyyas. Hu B koem
criyyae He nepekniodanTe Kypok.

d) MNpen BknioyeHvem anekTponpubopa yoanuTb WH-
CTPYMEHTbI PErynupoBaHUsi UMW FaeyvHbIf KoY.
[MonaBwwuiA BO BpaLlatoLLyocs YacTb npubopa WH-
CTPYMEHT WIIN KIIOY MOTYT CTaTb NPUYNHOI MOBPEX-
AeHusi. Hukorga He npukacaTbCsi pykamu K ABUKY-
wyMcs (BpaLLaloLLMMCSs) YacTsaM.

e) He nepeouenuBaiite cebs. Obecneyste 6e3onacHoe
NonoXeHne 1 Bcerga coxpaHsinTe paBHoBecue. Tak
MOXHO Jly4lle KOHTPOnuMpoBaTb NPUGOpP B HEOXM-
[aHHOM cUTyauuu.

f) HapeBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO ofexay, He Hapge-
BaTb cBOGOAHYI0 ofexay unu ykpaileHusi. Bonoceol,
ofexay W nepyatku Aepatb B CTOPOHE OT [ABMXKY-
wmxcs vacten. OBuxyLimne 4yacTv MOryT 3axBaTuTb
cBobofHyl0 ofexay, yKpalleHUst Unu AnvHHbIe BO-
nockl.

g) Ecnm BO3MOXHO ycTaHOBWTH BCacbiBaloLue U Co-
GupatoLime nbifb YCTPOWCTBA, YAOCTOBEPLTECH, YTO
OHW MOAKMIOYEHbl U MCMONb3YIOTCS HaAnexalum
crnocobom. Micnonb3oBaHmne Takunx yCTPONCTB YMEHb-
LLIAET YMCIIO OMACHOCTEN, BbI3bIBAEMBIX MbISbIO.

h) OnekTponpubop [OBEPSATb TOMbKO [OOBEPEHHBLIM
nogsm. Monogbim nogsm paspellaeTtcst paboratb
C anekTponpubopom nuLlb B TOM Criyyae, ecnv OHu
crapwe 16 nert, ecnu ata pabora Heobxoguma Ans
ero obyyeHusi, U ecriv OH HaXoAMTCS Mo HAaA30pPOM
KBanMMULMPOBaHHOIO nepcoHana.

D) BepexHoe obpalueHue ¢ anekTponpubo-
pamu 1 ux ucnonb3oBaHue

a) He neperpyxatb anektponpubop. Wcnonb3oBatb
TONbKO Ansi paboTbl M TONMbKO ANS 3TOro npepHa-
3Ha4eHHbIn anekTponpubop. PaboTta ¢ npurogHbiM
anekTponpubopom nyywe un 6esonacHee, ecnu pa-
60Ta NPOV3BOANTCS B yKa3aHHOM AuanasoHe MOLL-
HOCTew.

b) He ucnonb3oBatb anekTponpubop npu nospexae-
HWUK BKMtoYaTensi. AnekTponpnbop, KOTOPbIN HEBO3-
MOXHO BKITIO4UTb W BbIKIIOUUTb, OMAaceH, U ero He-
06Xx0aQMMO PEMOHTMPOBATD.

c) Mepen Havanom perynupoBku npubopa, 3ameHbl
akceccyapoB WM oTknafbiBasi NpMGop B CTOPOHY,
M3BreYb LWTencenb 13 rHesaa Bunku. 31a mepa npe-
[OCTOPOXHOCTMN He MO3BONUT NpUGopy HeoXuaaHHO
OTKIMIOYNTBCSI.

d) He wvcnonb3yemblii anekTponpnbop XpaHuTb B He-
[ocTynHoM mecte. He ponyckaTb Mcnonb3oBaHWs
anekTporpubopa nuuam, KoTopble C HU He 3HaKOMbl
VNN He MPOYNN AaHHble yKasdaHus. dnekTponpubo-
pbl OMacHbl, €CIIM UMW NMOMb3YIOTCSt HEOMbBITHbIE JN-
ua.

e) TwaTenbHO yxaxwusaTb 3a anekTponpubopom. lMpo-
BEPWTb, HAacKomnbko Ge3ynpeyHo paboTaroT ABMXKY-
wue Yactv npubopa, He 3aefatoT M OHW, He Crlo-
Manucb N Aetanu, U He NOBPEeXAeHbl NN Takum

o6pasom, 4YToOblI NOBNUATL Ha paboTy anekTponpu-
6opa. lNepeg Hayanom UCMONb3OBaHWUSA 3MEKTPO-
npubopa HewcnpasHble 4acTu 005i3aHbl OTPEMOH-
TUpOBaTh KBanMULMPOBaHHbIEe CrieLuanucTbl IMbo
YMONMHOMOYEHHbIE MacTepckue Mo 06CMyXUBaHMIO
KNeHToB. BOMbLUMHCTBO HecYacTHbIX Cry4YaeB Bbl-
3BaHbl MIIOXMM TEXHUYECKUM OBCIyXMBaHUEM ariek-
TPUYECKNX MHCTPYMEHTOB.

Pexywnii- MHCTPYyMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM U
yuctom BuAe. TwaTtenbHO NpUcMaTpuBaemble Pexy-
e VHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLUMMU KpasiMu
pexe 3aefaloT U C UX MOMOLLbIo ferye pabotaTb.
3akpenuTtb 3aroToBky. XKenasi 3aKkpenuTb 3aroToBKY,
UCronbayiTe KpenéxHble MHCTPYMEHTbI UMN TUCKK.
OHU yaepxvBaloT Kpenye pyk, Kpome Toro, pyku
ocTaloTcsi cBOOOAHBIMU AN OBCNYXWBaHWUA 3Snek-
Tponpubopa.

OnekTponpunbopbl, UHCTPYMEHTbI U Mp. UCMOMb30-
BaTb COIMACHO yKasaHWsiM U Tak, kak obsizatenbHO
Ons cneumanbHOro Tvna npubopa. Takke yunTbl-
BaTb ycnosusi paboTbl W NPOBOAUMYIO AesiTerlb-
HOCTb. [pumeHeHne anekTponpubopoB B UHbIX, YEM
NpefycMOTPEHO LEMsiX, MOXET Bbl3BaTb OMaCHbIe
cuTyaumm. No coobpaxeHnsam 6esonacHocTu nobas
camMoBoOrnbHasi 3ameHa anekTporpubopa 3anpetuia-
eTcsl.

E) O6¢cnyxuvBaHue

a)

c)

Pa3spelaTtb peMoHT npubopa Tonbko kBanuduumpo-
BaHHbIM creuyanucTaM 1 TONMbKO C NpUMEHEHUeEM
OpuWrMHanbHbIX 3anacHbIX Yactei. 310 obecneunt
6esonacHocTb npubopa.

Cobniogatb TpeboBaHMA MO TEXHWYEecKomy obcny-
XuBaHWo NPMBOPOB U yKkasaHUsi N0 3aMeHe MHCTPY-
MEHTOB.

PerynsipHo npoBepsiTb coeAMHUTEmNbHbIE MpoBOAa
anekTpuyeckoro npubopa, a Npu HanMuMmu NoBpex-
OeHVIn paspeLaTtb U3 3aMeHy KBannuumpoBaHHbIM
cneuyuanuctaMm nmbo  ynorHOMOYeHHbIM MacTep-
CKMM MO 0BCNyXMBaHWIO KNNEHTOB. PerynsipHo npo-
BEPSAThb YANIMHUTENbHBIA kabenb 1 3amMeHsiTb ero B
crny4ae noBpeXaeHusI.

CNEUWANDbHBIE YKA3AHUA
MO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTHU

/\ NPERYNPEXOEHVE

Pabouyne Temnepatypbl HarpeBaTenbHOMO aneMeHTa
pocturatoT 300°C. Moatomy nocne BkIOYeHUs an-
napaTta B CeTb Hemnb3si MpuKacaTbCs HWU K Harpesa-
TENbHOMY 3NEMEHTY, HU K AeTansiM 13 cTanbHoro nu-
CTa. OTAENsoLWYMM ero oT NNacTMaccoBOW PYKOSITKU.
OnacHo Takke BO BpPEMSl CBapKM 1 NOCrie ee OKOH-
YaHUs NpuKacaTbCs K CBapHOMY COEAVMHEHUIo NnacT-
MaccoBbIX Tpy6 1 BCell 30He NpoBeAeHUst CBapHbIX
pabot! Nocne oTkno4eHUs annapaTta OT cCeTu Ao-
XAaTbca ero oxnaxaeHus. HW B koem cnyyae He
YCKOPSATb NPOLIECca OXNAKAEHNUS NMYTeM NOrpyxXeHns
B XXMAKOCTU. OTO NpUBEAET K €r0 NOSIOMKE.

Knags ropsumin annapat nocne paboTbl, He Aony-
cKaTb ero CONpUKOCHOBEHMWS C BOCMNIaMEHSIOLLMMU-
ca maTepuanamu.




e KnacTb annapar TOmnbkO Ha NPenyCMOTPEHHbIe Ansi
3TOro Npucnocobnenns (NoacTaBku, AepXatenu Ans
BepcTaka U1 Ha NonyorHecTonkne NoBEPXHOCTU.

e 3ameHy LUTYLEPOB M UIb3 HarpeBaTerlbHbIX are-
MEHTOB MPOW3BOAMTL TOMbKO B OXII@XKAEHHOM CO-
CTOSIHUM.

Wcnonb3oBaHue cornacHo HasHa4YeHuro

/\ NPEOYNPEXOEHVNE

YcTtponctea Ana cBapku NepeaBMxHON BTYMKOW C Ha-
rpeBaTenbHbIM 3NEMEHTOM MCMONb3YHOTCA ANS CBapKu
Tpy6 M3 CUHTETMYECKMX MaTepuanoB v (UTUHIOB K3
MnB, N3, MM v NBA®.

Bce apyrme npuMeHeHVWs He COOTBETCTBYIOT HasHade-
HUIO U NMOTOMY HEA0NYCTUMBI.

2. MOPAQOK PABOTHI
2.1. MNoaknioyeHne K ceTu NUTaHus

/\ NPEQYNPEXOEHVE

Annapar ¢ HarpeBaTerbHbIM 31IEMEHTOM st My TOBOM
CBapKM JOMKEH ObITb MOAKMIOYEH K 3a3EMIEHHO 3nek-
TPO3ETKE C 3aLUNUTHLI M NPOBOAOM. YUMTbIBaNTE HaNpsi-
xeHue anektpocetn! Mepen nogknoveHMeM annapara
y6eanTbCa B COOTBETCTBUM HAMPSHKEHUS, YKa3aHHOMO
Ha WUNbAVKe annapara, HanpPsKEHUIO CETU.

/\ OCTOPOXHO

FopAuni annapat 6paTh Tonbko 3a pykoaTky (3)! He
npuKacaTbCs K HarpeBaTeflbHOMY 3nemMeHTy (4), Ha-
rpeBaTenbHLIM UHCTPYMeHTaM (5) unu getansm u3
CcTanbHOro nucTa Mexay pykositkow (3) u HarpeBa-
TenbHbIM 3nemeHToM (4)! OnacHocTb Mony4YeHus
oxora!

2.2. BbIGop HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB
HarpeBatenbHble MHCTpyMeHTbI (5), HarpeBaTeribHble
LWTYUepbl U HarpeBaTenbHble Bykcbl BbibMpatoTcs B 3a-
BMCUMMOCTM OT pasmepa Tpy6. VX MOHTUpPYIOT Ha Harpe-
BaTenbHOM dremMeHTe (4) C MOMOLLbIO LIECTUrPaHHOro
KptoukooBpasHoro (raevHoro) knoya co wtudTom. Ha
O[HOM HarpeBaTeflbHOM 3JIeMEHTE MOXHO MOHTUPO-
BaTb iBa HarpeBaTerbHbIX UHCTPYMEHTa.

2.3. Pa3orpeB cBapo4yHOro annapara Ans CBapku B
pacTpy6 HarpeBaTeNbHbIM 3/IEMEHTOM

Korga npoBon cBapoyHOro anmnapata Afisi cBapku B
pacTpyb HarpeBaTenbHbIM anemeHToM FM BknioveH B
ceTb, anmapaT HauyvMHaeT pasorpeBaTbCcsi. 3aropaeTcst
3eNeHasi KOHTpomnbHas nammnoyka cetn (6) u kpacHas
KOHTpONMbHas namnodyka Temnepatypbl (7). Pasorpes
annaparta anutcs npuMepHo 10 muH. lMocne Toro Kak
[OCTUTHYTa HyXHas Temnepartypa, perynstop Temnepa-
Typbl (TEPMOCTAT) OTKMIOYaEeT nogady SNeKTPO3Heprum
K HarpeBaTenbHOMY 3nemeHTy. [acHeT KpacHas KOH-
TponbHas nammnoyka Temnepatypbl cetu. Ecnu roput
KpacHasi KOHTPOMbHAasA Namnoyka TemnepaTypbl, CBapKy
NpPOV3BOANTL HEMb3S.

2.4. BbIGop TemnepaTypbl CBapku

3aBoa-usrotoBuTENb yCTaHaBnueBaeTr Temnepartypy

annapaTtoB C HarpesaTeflbHbIM 3MeMeHTOM Ansi Myd-
TOBOW CBapku Ha CPEAHIo0 TemnepaTtypy cBapku Ans
nonunponuneHoBbix Tpy6 (260°C). B 3aBucumoctn ot
matepuana Tpyd MOXEeT BO3HWKHYTb HeobXoaMMOCTb
KOPPEKTUPOBKW 3TOW TemnepaTtypbl. B cBA3n ¢ atum
nepeq Hayanom paboTbl HEOOXOAMMO O3HAKOMWUTBCSH
C MHdOopMaunen narotoButenen Tpyd nnm acoHHbIX
petanen! PekomeHayeTcst Takke KOHTPONMpOBaTb TeM-
nepaTypy HarpeBaTenbHbIX WHCTPYMEHTOB (Harpesa-
TENbHOrO LUTYLepa U rmrb3bl), Hanpumep. ¢ NMOMOLLbIO
NOBEPXHOCTHOIO 3nekTpotepmomMeTpa. B cnyyae Heob-
XOAMMOCTU TemrnepaTtypa MoxeT GblTb CKOPPEKTUpOBa-
Ha nocpeACcTBOM BpaLLEHUsi PeryriMpoBOYHON FOMOBKW
(8). Mpu perynupoBke TemnepaTypbl NOMHUTE, YTO Ha-
rpeBaTenbHbIN 3MEMEHT annapara rotoB K paboTe nuib
yepe3 10 MVMH nocne AOCTWXEHUsI 3aJaHHON Temnepa-
Typbl.

3. NIPON3BOACTBO CBAPOYHbIX PABOT

3.1. OnucaHue TexHonorum

lMpn mMydTOBON CBapke C MOMOLLBIO HarpeBaTerlbHO-
ro anemeHTa coeauHeHue Tpybbl U hacoHHOM geTanu
cBpuBaeTtcs BHaxnecTky. KoHew Tpybbl 1 mydTa dacoH-
HoOW AeTanu JOBOASITCS C MOMOLLbIO HarpeBaTenbHOro
MHCTPyMeHTa B hopme LUTyLiepa 1 Mnb3bl 40 TeMnepa-
Typbl CBApKY 1 3aTEM COEAUHSIIOTCS.

KoHew TpyObl M HarpeBaTemnbHbIN LWITYLEpP, Takke, Kak
1 mydTa acoHHOM AeTanu 1 HarpeBaTefbHas rmnb3a
Takum obpasom noforHaHbl ApYr K Apyry no pasmepy,
YTO BO3HMKAET HeoGXoAMMOe Ansi coeauHEHUs faBne-
Hue (puc. 3).

3.2. NogroToBKa K cBapke

CobntoganTte pekomeHgauum narotosutenen Tpyb n da-
COHHbIX AeTanen! KoHew TpyGbl gomkeH ObiTb cpesaH
nog, NpsiMbl M YIIoM M PoBHO. OTU MapameTpbl JOCTU-
ralTcs ¢ noMoLplo Tpybopesa unu TpyBHbIX HOXHML,.
Kpome Toro, ¢ koHua Tpy6bl gomkHa BbiTb CHSATa dacka
ans obneryeHus coeguHeHns ¢ MmydgTon. [ins atoro mc-
nonb3yerca ackocHumartenb. HenocpencTBeHHO ne-
pen HayYanom CBapKu COOTBETCTBYIOLUMI KOHeL, TpyObl
M BHYTPEHHSIS NMOBEPXHOCTb MYydTbl hacoHHOM AeTa-
1, a Npu HeobXxoAMMOCTM W HarpeBaTernbHble WTyLep
W runb3a MofABepralTcs OYUCTKE C Momollblo Bymaru,
He obpasytowen BymaxHoM Mbinu, unu candeTkn, He
OCTaBMALLEA BOPCUHOK, CMOYEHHbIX GEeH3MHOM wnun
TexHn4eckum cnmptom. OcobeHHO BaxHO cneauTtb 3a
Tem, 4YTobbl OCTaTKy NnacTuka He MPURKMAN K MOKPbI-
TUIO HarpeBaTenbHOro rmb3bl. [py o4ncTke Harpesa-
TerbHbIX MHCTPYMEHTOB 06s13aTenbHO crneanTb 3a Tem,
4yTOGbl HE MOBPEAUTb UHCTPYMEHTOM WX CreuumarnbHoe
NoKpbITUe, NPefoTBpaLLaloLLee npununaxmne.

K o6paboTaHHbIM Takum 06pa3om NOBEPXHOCTSAM [0 Ha-
Yaria CBapKu HY B KOEM Criydae He npukacaTbesi.

3.3. TexHONoOrM4yeckune atanbl CBapku

3.3.1. PasorpeB

[nsi pasorpeBa Tpyby u dacoHHyto Aetanb BbICTPO Ha-
CaXwvBaloT B OCOBOM HarpaBfieHUN Ha HarpeBaTernbHbIN
VHCTPYMEHT A0 ynopa numbo [0 HaHEeCeHHOM Ha HeMm
MapKUpOBKN 1 AepXKaT B Takom rnonoxeHun. Bo Bpemsi
pasorpeBa Tenno NpoHUKaeT B nofnexatime cBapHOMy




COeAMHEHWIO MOBEPXHOCTY, JOBOAS UX A0 HY>XHOW TEM-
neparypbil.

3.3.2. CHATMe annapaTta u coeauHeHue

Mocne pasorpeBa Tpyba n dacoHHas getanb pbiBKOM
CHMMAIOTCS C HarpeBaTerbHbIX UHCTPYMEHTOB U cpasy
e 6e3 npoBopayMBaHKs [0 yropa BABWraloTcs Apyr B
Aapyra.

3.3.3. dukcauums
CoefimHeHHble YacTu Heobxoaumo dmkcupoBaTtb (aep-
XaTb) B TEYEHWE HEMPOAOIMKUTENBHOrO BPEMEHMU.

4. TEXHWYECKOE OBCNY>XUBAHUE

/\ NPEOYNPEXOEHUE

Mepen npoBegeHUEM TEXHWUYECKOro OBCIYXUBaHUA W
pemMoHTa obecTounTb annapar! Atm paboTsl paspelua-
€TCsl BbINOSHATL TOMbKO KBANMPUUMPOBAHHLIM Crie-
umanucram.

4.1. TexobcnyxuBaHue
Annapatypa B Texo6CnyxvBaHuu He HyxaaeTcs.

4.2. TexocmoTplyxoa

Mepen kaxpow CBapKOW MOKPbITME HarpeBaTenbHOro
aneMeHTa, npegynpexpatollee npununadve, Tpebdyet
OYNCTKM C NomoLlblo Bymaru, He obpasytolien Bymax-
HOWM NbINW, UNK candgeTkn, He oCTaBNSAIoLWEN BOPCUHOK,
CMOY€EHHBIX BEH3MHOM UNK TexHU4eckum cnmptom. Oco-
6eHHO TLaTenbHO W HEeMeANieHHO creayeT yAansTb
ocTaTku nnacTuka Ha MOBEPXHOCTW HarpeBaTenbHOro
anemMeHTa.

Ctporo crneautb 3a Tem, 4Tobbl He NOBPeaUTb UHCTPY-
MEHTOM €ero creuuansHoe NoKpbITUe, npedynpexaato-
Lee npununaxue.

5. BOBMOXXHbIE HEUCIMPABHOCTHU

5.1. Henonapgka:  Annapat ¢ HarpeBaTerfbHbIM ane-
MEHTOM A MydTOBOW CBapkn Ha
rpeer.

MpuynHa: e Annapat He NOAKIYEH K CeTu.
e O6pbIB NpoOBOAA NUTAHUS.

o [ledhekT po3eTku.
e HeucnpaBHocTb annapara.

5.2. Henonapgka: YacTtuubl nnactuka He nogparoTcs
yOaneHuio ¢ NOBEPXHOCTW Harpe-
BaTesbHbIX MHCTPYMEHTOB.

MpuynHa: e 3arpsisHeHne HarpeBaTenbHOro
MHCTpyMeHTa (cM. Nn. 4.2.).

e [loBpexaeHne NOKpbITUS, npe-
NATCTBYOLLErO NPUNNaHuio.

6. YTUNU3ALIUA

[Mocne okoHYaHWsA cpoka aKcnnyaTauun Hemnb3st NPoBo-
OUTb YTUAN3auUMIo YCTPOMCTB ANS CBAPKW NepeaBukHoON
BTYNKOW C HarpeBaTenbHbIM 3N1EMEHTOM BMecTe C Obl-
TOBbIM MyCOpPOM. VX yTunusaums npoBoamTca ¢ Haane-
Xalmm obpa3om B COOTBETCTBUW 3aKOHOAATENbHbIMMU
npegnucaHuamMmu.




Exploded view DPW-2000

Spare parts list DPW-2000

No. Part Name
1 Switch
6 Heating wire

10 Adjust
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Dokumenten (bereinstimmt: EN 55014-1:2006, EN
55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3/
A2:2005, gemal den Bestimmungen der Richtlinien
2004/108/EC , 2006/95/EC, 2006/42/EC.

GB DECLARATION OF CONFORMITY (€

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards
or standardized documents: EN 55014-1:2006, EN
55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3/
A2:2005, in accordance with the regulations 2004/108/
EC , 2006/95/EC, 2006/42/EC.

FR DECLARATION DE CONFORMITE (€

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normalisés suivants: EN 55014-1:2006, EN
55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3/
A2:2005, conforme aux réglementations 2004/108/EC ,
2006/95/EC, 2006/42/EC.

RU 3ASBINEHUE O COOTBETCTBUM (€

Mbl ¢ nonHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBfseM, YTO
HacTosillee u3genue COOTBETCTBYET — CredyloLmm
cTaHgapTaMm 1 HOpMaTuBHbIM AokymeHTam: EN 55014-
1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3/A2:2005, — cornacHo npasunam:2004/108/
EC , 2006/95/EC, 2006/42/EC.

Product managament
V. Nosik

SBM group GmbH
Kurfurstendamm 21
10719 Berlin, Germany

p .

DE HINWEISE ZUM UMWELTSCHUTZ

Alt-Elektrogerate sind Wertstoffe, sie gehdren daher nicht in den
Hausmiill!

Wir méchten Sie daher bitten, uns mit Inrem aktiven Beitrag bei
der Ressourcenschonung und beim Umweltschutz zu unterstit-
zen und dieses Gerat bei den-falls vorhandeneingerichteten
Rucknahmestellen abzugeben.

GB ENVIRONMENTAL PROTECTION

Discarded electric appliances are recyclable and should not be
discarded in the domestic waste! Please actively support us in
conserving resources and protecting the environment by
returning this appliance to the collection centres (if available).

FR INFORMATIONS SUR LA
PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Tout appareil électrique usé est une matiere recyclable et ne fait
pas pas partie des ordures ménageres! Nous vous demandons
de bien vouloir nous soutenir en contribuant activement au mé-
nagement des ressources et a la protection de I'environnement
en déposant cet appareil dans sites de collecte(si existants).

RU YKA3AHMUA MO 3ALMTE

OKPYXAIOLLEW CPEbI

Crapble anekTponpuGopel Nonexar BTOpU4HOI nepepaboTke 1 noa-
TOMY He MOryT BbiTb YTUNM3MPOBaHbI ¢ 6bIToBbLIMM OTX0Aamm! MoaTomy
Mbl XoTeny 6bl NonpocuTb Bac akTMBHO NopaepxaTth Hac B fjene 3KOHO-
MU PECYPCOB Y 3aLLMThI OKPYXalOLLel Cpeabl 1 CAaTh 3TOT Npubop B
NPUEMHBINA NYHKT YyTURU3aLmMK (€CNW TakoBOW UMEETCS).
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Qefort

Subject to change
Anderungen vorbehalten

Sous réserve de modifications

BEEE

BO3MOXHbI U3MeHeHWst

¢ ® [O) B &

AB55  Kz.0.02.0361

— SBM group GmbH
Kurfiirstendamm 21
someenstioncene EQUP 10719 Berlin, Germany

www.sbm-group.com
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